
  
Dodaci polimerima  

 

Novi svetlosni stabilizator 
kompanije DuPont 

 
Kompanija DuPont je nedavno predstavila DuPont 
Light Stabilizer 210, proizvod napravljen tako da pru`i 
plasti~nim materijalima za{titu od sun~eve svetlosti. 
Proizvod koristi izuzetno male ~estice titan-dioksida za 
efikasnu apsorbciju ultraljubi~astog zra~enja, ~ime se 
{titi plasti~ni materijal od o{te}enja izazvanog sun~e-
vim zracima. DuPont je najve}i svetski proizvo|a~ ti-
tan-dioksida, koji se koristi kao pigment u razli~itim 
primenama, kao {to su plasti~ni materijali, premazi i 
sl. Aditiv Light Stabilizer 210 je prvi u seriji proizvoda 
zasnovanih na inoviranoj procesnoj tehnologiji, a nje-
gova prodaja je po~ela krajem pro{le godine.  
 Ovaj aditiv je kreiran tako da {titi plasti~ne materi-
jale od nastajanja pukotina, gubljenja obojenja i drugih 
tipova degradacije usled sun~evog zra~enja. Poten-

cijalne prime-
ne uklju~uju 
sportske rek-
vizite, name{-
taj, tkanine, 

odnosno, 
svaki plasti~ni 
proizvod koji 
}e biti izlo`en 

n~evoj 
svetlosti. Tako|e, mo`e se primenjivati i kod plasti~nih 
filmova za plastenike ili za{titu upakovane robe. Pri 
ispitivanjima je ustanovljeno da ovaj aditiv zaustavlja 
dva puta vi{e UV-zra~enja u odnosu na razli~ite klase 
konkurentskih proizvoda.  
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 Poseban zna~aj kompanija daje ~injenici da je ovaj 
svetlosni stabilizator prvi proizvod pri ~ijem je razvoju 
kori{}en Nano Risk Framework, odnosno, istra`ivanje 
i kontrola mogu}ih rizika pri proizvodnji i kori{}enju. 
Ova oblast je jo{ uvek nedovoljno istra`ena u svetu, 
a kompanija DuPont je pokrenula proces stvaranja 
odgovaraju}e metode za formiranje procena rizika u 
nano-tehnologijama.  
 DuPont Light Stabilizer 210 funkcioni{e putem ap-
sorbcije UV-zra~enja i njegove transformacije u male 
koli~ine toplote koja se brzo rasipa, bez o{te}enja 
strukture plasti~nih materijala. Klju~na prednost novog 
stabilizatora je da ekstremno mala veli~ina ~estica 
obezbe|uje znatno ve}u povr{inu za apsorbciju UV-
zra~enja.  
 

Razvoj aditiva protiv dejstva 
mikroorganizama 

 
Patentirana tehnologija je dovela do razvoja novog 
tipa aditiva za dejstvo protiv mikroorganizama – bio-
cida, koji obezbe|uje permanentnu za{titu pri mnogo 
ni`im tro{kovima u odnosu na konvencionalne aditive 
na bazi srebra. Uz to, elimini{u se i uobi~ajeni prob-
lemi, kao {to su diskoloracija, neprozirnost i delovanje 
te{kih metala. Novi biocid je proizvod firme BIOSAFE 
Inc. i nalazi se pod komercijalnim nazivom Biosafe. 
Ovaj aditiv {titi plasti~ne materijale od pojave mrlja i 
degradacije koju prouzrokuju bakterije, gljivice i plesni, 
a obezbe|uje sigurnost krajnjeg proizvoda jer nema 
migracije ili otiranja aditiva sa povr{ine proizvoda. 
Tako|e, ovaj aditiv, prema navodima firme, ne 

ugro`ava prozirnost kada 
se primenjuje kod proizvo-
da visoke prozirnosti.  
 Kada se inkrorporira u 
plasti~ni kompaund, Aditiv 
Biosafe pove}ava tro{kove 
finalnog proizvoda za oko 
0,45-0,90 USD po kilo-
gramu gotovog proizvoda. 
Pore|enjem sa {iroko pri-
menjivanim konvencional-
nim biocidima, na bazi 
jona srebra i prose~nim 
doziranjem od 1%, tro{ko-
vi finalnog proizvoda se 
uve}avaju za 1,4-2,8 USD 
po kilogramu gotovog proizvoda, {to ih ~ini znatno 
skupljim re{enjem. Ina~e, aditiv postaje aktivan na 
povr{ini plasti~nog proizvoda za samo 1-4 sata, {to je 
znatno br`e od industrijskog standarda sa testom na 
24 h. Isporu~uje se u pra{kastoj formi ili kao aditivni 
koncentrat, a mo`e se dodavati standardnim tehni-
kama ume{avanja i kompaundiranja. Biosafe aditiv ne 
sadr`i isparljiva jedinjenja, te{ke metale, arsen ili 
polihlorovane fenole. Ispitivanje toksi~nosti pokazuje 
da ne prouzrokuje iritaciju ko`e pri kontaktu, a na 
FDA listi se nalazi kao modifikator za medicinske ure-
|aje. Osnovna komponenta ovog aditiva se ve} du`e 
vreme koristi u tekstilnoj industriji za za{titu od 
mikroorganizama i sve do sada je bila dostupna samo 
u te~noj formi, {to je onemogu}avalo primenu u 
industriji polimera. Tehnologijom organofunkcionalnih 
silana, firma je prevela materijal u suvi kristalasti prah 
koji je termi~ki stabilan za primene kod ekstrudiranja i 
injekcionog presovanja.   
 Biosafe proizvodi se mogu primenjivati u velikom 
broju proizvoda {iroke potro{nje i industrije, za re{a-
vanje specijalnih problema u raznim krajnjim prime-
nama. Primena kod medicinskih ure|aja i povr{ina 
koje se nalaze u zdravstvenim ustanovama je izuzet-
no va`na usled razvoja infekcija u bolnicama i stva-
ranja bakterijskih organizama otpornih na postoje}e 
antibiotike. Drugo va`no podru~je je gra|evinarstvo, 
gde usled delovanja toplote i vlage dolazi do stvara-
nja pogodnog mesta za razvijanje bakterija, plesni i 
gljivica. Prema procenama osiguravaju}ih kompanija, 
{teta koja se javi u gra|evinarstvu usled dejstva mik-
roorganizama iznosi oko 2 milijarde USD svake go-
dine. Poseban zna~aj aditiv ima u oblasti opreme za 
elektroniku i svih javnih mesta koje koristi vi{e koris-
nika. Zna~ajan je podatak da na tastaturi ra~unara 
mo`e biti prona|eno preko 60 puta vi{e bakterija u 
odnosu na sedi{te {olje u toaletu, odnosno, u pro-
seku 3.300 bakterija po kvadratnom in~u tastature.  
 

Aditiv za pobolj{anje 
preradljivosti 

 
Ameri~ki proizvo|a~ aditiva AXEL Plastics Research 
Laboratories je nedavno izvestio da dodavanje od 
0,5% aditiva MoldWiz INT-38HM, odgovaraju}eg 
sredstva za pobolj{anje preradljivosti, mo`e da re{i 
probleme vezane za injekciono presovane elektri~ne 
komponente na bazi poli(fenilen-sulfida) – PPS-a. 
Kako navode u firmi, kori{}enje ovog aditiva mo`e da 
re{i probleme vezane za visok procenat nastajanja 
otpada nastalog usled lepljenja i uvijanja otpresaka, 
kao i probleme te~ljivosti materijala pri injekcionom 
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presovanju PPS-a marke Ryton. Jednostavnim suvim 
ume{avanjem male koli~ine aditiva INT-38HM u formi 
100% aktivnih granula u osnovni materijal, omogu}ava 
se sni`enje temperature prerade za do 30 oC. ^ak i 
pri smanjenim temperaturama je postignuta bolja 
te~ljivost materijala, {to omogu}ava lak{e punjenje 
vi{estrukih kompleksnih kalupnih {upljina. Time se 
posti`e i smanjenje povratnog pritiska, kao i ubla`ava-
nje toplotne istorije materijala.  

 Pre kori{}enja aditiva, elektri~ne komponente proiz-
vo|ene u firmi korisniku su bile sklone uvijanju i 
krivljenju, dok je stalno dolazilo do o{te}enja igli 
izbaciva~a na ma{ini. Sve to je dovodilo do velikog 
broja reklamacija i vra}anja gotovih proizvoda, uz 
postavljanje dodatne linije za vizuelnu kontrolu. Kako 
navode u firmi, nakon kori{}enja aditiva, udeo otpada 
se mo`e smatrati nepostoje}im, uz smanjenje proiz-
vodnih tro{kova vezanih za ovaj proizvod.  
 INT-38HM je aditiv za pobolj{anje preradljivosti na 
bazi organske formulacije, bez silikona, podesan za 
preradu poliamida, stirenskih polimera, PPS-a, PBT-a 
i drugih konstrukcionih termoplasta. Aditiv MoldWiz 
se isporu~uje u pra{kastoj formi ili u obliku granula, 
{to ga ~ini jednostavnim za ume{avanje u kolorne 
koncentrate ili doziranje direktno u ma{inu za preradu. 
Mo`e se koristiti za plasti~ne materijale koji dolaze u 
kontakt sa hranom. Detaljnije informacije o aditivu i 
proizvodnom programu firme se mogu na}i na pre-
zentaciji www.axelplastics.com.  
 

Kalcijum-karbonat za 
mikroporozni film 

 
Istorijski posmatrano, mikroporozni ili “di{u}i” film, u 
svojoj sada{njoj formi, razvijen je u Japanu po~etkom 
80-ih godina za namene tr`i{ta higijenskih proizvoda, 
a posebno kao spoljni sloj filma za izradu pelena. 
Nasuprot perforiranom filmu, tr`i{te je bilo spremno 
da plati ne{to vi{e tro{kove za ovaj kvalitetniji i 
komforniji proizvod. Upotreba mineralnih punila u 
procesu izrade “di{u}eg” filma je omogu}ila zna~ajan 
razvoj svih tipova ovog filma. Naime, mineralna punila 
i posebno kalcijum-karbonat su omogu}ili dobijanje 
specijalnih svojstava koja dopu{taju kretanje gasova 
kroz mre`u mikropora. Jedna od zna~ajnih firmi koja 
se nalazi u poslovanju u ovoj oblasti je i OMYA, koja 
je razvila ve}i broj punila na bazi kalcijum-karbonata. 
Nalaze se na tr`i{tu kao prahovi, neprevu~eni i 

prevu~eni masnim kiselinama, a na bazi krede, 
kre~njaka (vapnenca) i mermera. Sam razvoj je 
zasnovan na kompaundima poliolefina. Najuobi~ajeniji 
na~in proizvodnje mikroporoznog filma je kompaundi-
ranje poliolefina sa 43-52% te`. kalcijum-karbonata, a 
zatim proizvodnja “stre~” filma koji sadr`i mikropore u 
strukturi. Ovaj film se mo`e proizvoditi kao liveni ili 
duvani film, kod koga se istezanje vr{i u liniji ili nak-
nadno. Klju~na operacija je kompaundiranje i uniform-
na disperzija punila u polimernoj matrici, kako bi se 
optimizovala svojstva filma. Potrebno je dispergovati 
veliku koli~inu kalcijum-karbonatnog punila uniformno 
u matricu, proizvesti {ar`e sa veoma niskim sadr`a-
jem vlage i zadr`ati ustrojstvo punila i polimera.  
 Drugi klju~ni proces je istezanje dobijenog filma. 
Naime, potrebno je proizvesti tanak film (debljine do 
25 µm) pri velikim 
brzinama, a zatim 
izvesti uniformno is-
tezanje u jednoj ili 
dve dimenzije, kako 
bi se formirali uni-
formni mikro-otvori 
na povr{ini filma. 
Sa aspekta pora, 
potrebna je njihova 
dobra distribucija i 
jednoli~na struktura 
veli~ina.  

Uticaj punila, od-
nosno, kalcijum-kar-
bonata je presudan 
za svojstva filma. 
Stepen provod
vodene pare, kao 
klju~no svojstvo, za-
visi od koli~ine pu-
nila, izbora vrste 
CaCO

ljivosti 

3, ali i od 
strukture polimerne 
matrice i odnosa is-
tezanja filma. Sam 
stepen provodljivosti 
je razli~it, zavisno 
od proizvoda, pa se 
u sektoru higijenskih 
proizvoda kre}e u 
opsegu od 5.000 do 
15.000 g/m2/dan 
(prema ASTM E 96, 
mereno pri tempe-
raturi ko`e od 38 oC 
i vla`nosti od 90%), dok je kod ode}e ni`i (usled 
znatno ve}e kontaktne povr{ine) i varira od 5.000 do 
6.000 g/m2/dan. Koli~ina punila je va`an faktor za 
dobijanje konzistentne debljine filma, kao i za defini-
sanje mehani~kih svojstava.  

Razli~ite forme kalcijum-kar-
bonata: prizmati~ni, sferi~ni, 
aragonit u klasterima 
(odozgo na dole) 

Pored toga, kalcijum-karbonat uti~e na obojenje 
filma, jer se dobija bela i uniformna povr{ina bez pot-
rebe za dodavanjem titan-dioksida, kao i na vizuelna 
svojstva filma. Sa aspekta procesa prerade, ovo 
punilo poseduje dobru termi~ku stabilnost koja je 
potrebna u fazi kompaundiranja (temperature 280-300 
oC), kao i pri ekstrudiranju. Specijalnim povr{inskim 
tretmanom se posti`e hidrofobnost ~estica (koje su u 
najve}em delu veli~ine izme|u 1 i 2 µm) i pobolj{ava 
disperzija u polimernoj matrici, a time i smanjuje stva-
ranje aglomerata u materijalu.  

Aleksandra Mihajlovi} 
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