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tpresci dobijeni injekcionim 
presovanjem koji imaju ne-
dovoljno razvijene spoljne 

profile imaju neusagla{enost naz-
vanu nedovoljno punjenje kalupa. 
Sinonimi za to su: nekompletno 
punjeni otpresci, kratak ubrizgaj, 
manjak materijala i sl. (engl. short 
shot). Ova vrsta gre{ke naj~e{}e 
se javlja daleko od u{}a u slu~aju 
dugih puteva te~enja ili u blizini 
tankih zidova (npr. rebrasta oja~a-
nja). Do ove gre{ke mo`e da do|e 
i u drugim zonama, usled nedo-
voljnog ventovanja kalupa. Postoji 
vi{e fizi~kih uzroka koji dovode do 
nedovoljnog punjenja kalupa, i to: 
• Zapremina ubrizganog rastopa 

je suvi{e mala (npr. zapremina 
ubrizgaja); 

• Te~enje rastopa je ometeno 
usled problema sa ventova-
njem; 

• Pritisak ili brzina ubrizgavanja 
na ma{ini za injekciono preso-
vanje nisu dovoljni; 

• Dolazi do preranog zamrza-
vanja u popre~nom preseku 
kanala (npr. nedovoljna brzina 
ubrizgavanja, pogre{na kontrola 
temperature unutar kalupa ili 
pogre{na pozicija u{}a). 

 
 U slu~aju zona sa tankim 
zidovima u blizini u{}a, efekat 
zamrzavanja mo`e da se dogodi 
ukoliko rastop istovremeno mo`e 

da te~e u zone sa 
debljim zidovima. U 
zonama sa tankim 
zidovima sa nepo-
voljnim uslovima te-
~enja, rastop se 
zamrzava i time 
spre~ava kompletno 
punjenje kalupa. Sla-
bo ventovanje pove-
}ava verovatno}u da 
do|e do ove gre{ke. 
Nedovoljno punjenje 
usled problema sa 

ventovanjem ne mora da prouz-
rokuje efekat nagorevanja. Iz ovih 
razloga, ~esto je te{ko odrediti 
uzrok ove gre{ke.  

O 
Nedovoljno punjenje kalupa

NEDOVOLJNO PUNJENJE KALUPA 
Mogu}i uzrok Predlo`ene mere 

Nedovoljna zapremina ubrizgaja 
Pove}ati zapreminu ubrizgaja do 
odgovaraju}e koli~ine (~initi to postepeno 
kako bi se izbeglo izlivanje iz kalupa) 

Mala brzina ubrizgavanja i/ili 
mali pritisak ubrizgavanja 

Pove}ati brzinu ubrizgavanja i/ili pritisak, 
tako da se odgovaraju}a koli~ina 
rastopljenog materijala ubrizga u kalupnu 
{upljinu 

Suvi{e niska temperatura u 
cilindru 

Pove}ati temperaturu u cilindru, tako da 
se te~ljivost materijala pove}a 

Suvi{e niska temperatura u 
kalupu 

Pove}ati temperaturu kalupa, tako da se 
te~ljivost rastopa u kalupnoj {upljini 
pove}a 

 

[ematski prikaz nedovoljnog 
punjenja usled lo{eg ventovanja 

Prikaz nedovoljnog punjenja 
kalupa usled zarobljenog 

vazduha


