Neusaglasenost proizvoda =

Crne tacke pri injekcionom presovanju

a one koji se bave prera-

MASINA ZA INJEKCIONO PRESOVANJE KAO UZROK GRESAKA

dom termoplasta, posebno

anr. polistirena ili polikarbo-

Moguci uzrok

PredloZzene mere

nata, jedan od Cestih problema
jesu crne tacke na finalnim proiz-
vodima. Proizvod ima odgovaraju-
¢u boju, ali se mestimitno vide

Degradirani materijal iz prethod-
nog ciklusa je o€vrsnuo u
cilindru, na puznom vijku,
nepovratnom ventilu i mozda u
toplim ulivnim kanalima

Koristiti materijal za procis¢avanije ili
PMMA visoke molekulske mase (niskog
MFR) za pro¢is¢avanje cilindra

taCke ili crtice. Crne taCke posle-

dica su habanja delova opreme,

termiCke degradacije ili necistoca.
Uzroci mogu da poticu od ma-

Zaprljana jedinica za
plastifikaciju ili habanje puznog
vijka i cilindra

Odistiti puzni vijak mehanicki

Sine, alata ili materijala.

Materijal je Cest razlog za po-
javu crnih ta¢aka. Npr. postoje tac-
ke ifili neCistote u samim granula-
ma ili u regeneratu. Moguéi uzroci
su i nehigijena na radnom mestu,
zaprljana ambalaza, kontaminacija
sa malim koli¢inama toplotno oset-
liivih materijala, koriSéenje prethod-
no pregrejanog regenerata, visok

Materijal se zadrzava u ,mrtvim“
tatkama ili u zonama gde nema
te€enja u cilindru, prouzrokujuci
degradaciju usled produzenog

izlaganja visokim temperaturama

Demontirati sklop cilindra i puznog vijka i
detaljno ocistiti povrSine koje su u
kontaktu sa rastopom

Proveriti da li je mlaznica ispravno
postavlijena u okviru kompletnog cilindra
Zameniti samozatvarajuéu mlaznicu sa
otvorenom

Proveriti sklop nepovratnog ventila u
smislu pukotina itd., i ako je potrebno
izvr8iti zamenu

sadrzaj regenerata, nepodesan
masterba¢, unoSenje  nagorelih
Cestica materijala usled loSeg skla-

Materijal ulazi u kalupnu Supljinu
suviSe brzo prouzrokujudi
preveliko smicanje plastike

Smanijiti brzinu ubrizgavanja

distenja ili sudenja i sl.

B. M.

Temperatura rastopa je suvise
visoka

Smanijiti temperaturu rastopa snizavanjem
temperatura u zadnjim zonama cilindra
Proveriti brzinu protoka rashladnog
medijuma

Predugacko vreme zadrzavanja
materijala u cilindru jedinice za
plastifikaciju

Proveriti vreme zadrzavanja materijala u
cilindru. Ako je suviSe dugo, preéi na rad
sa manjim cilindrom ili masinom

Neodgovaraju¢e brzine puznog
vijka i neodgovarajuci povratni
pritisak koji prouzrokuju
preveliko smicanje rastopa

Koristiti minimalni povratni pritisak i
korektne obodne (periferne) brzine

Pogredna konfiguracija puznog
vijka koji se koristi za preradu
materijala

Koristiti drugaciji puzni vijak sa manjim
kompresionim odnosom

Algoritam za sistemski pristup reSavanju

problema crnih tacaka
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Da li postoje nedistoce u - da _) (1) Spreéiti pojavu neéistoéa u granulatu
granulatu? (2) Otistiti jedinicu za plastifikaciju
ne
Da li se crne tacke pojavijuju da 3 | (1) Ocistiti jedinicu za plastifikaciju
nakon promene materijala?
‘1? Smanjiti temperaturu rastopa:
o8 \ (1) Sniziti temperaturu u cilindru
Da li temp: . da 2| (2) Smanjiti broj obrtaja puznog vijka
prekoratule prosesnl opsod (3) Smanjiti dinamigki pritisak
ne
v
5 e _ 1) Smanjiti vreme trajanja ciklusa
Da li je vreme zadrZavanja rastopa da —} ( b b
u masini blizu kritiénog? (2) Koristiti manju jedinicu za plastifikaciju

Proveriti temperature u toplim
ulivnim kanalima
Smanjiti udeo regenerata
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4)

habanja

Proveriti kompatibilnost boje ili masterbaca
Proveriti sistem za plastifikaciju, usée
i tople ulivne kanale u smislu zaprijanja,




