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BRIZGANJE PLASTICNIH MATERIJALA

A. Tehnika injekcionog presovanja (133 slajda)

1. Osnove injekcionog presovanja (brizganja)
1.1. Proces i oprema
1.1.1. Jedinica za ubrizgavanje
1.1.2. Jedinica za zatvaranje
1.2. TeCenje polimera
1.3. Izbacivanje otpreska
1.4. Osnovni parametri procesa
2. Faze procesa injekcionog presovanja
2.1. Faza punjenja kalupa
2.2. Faza kompresije i pritiska drzanja
3. Parametri procesa na bazi zahtevanih svojstava otpresaka
3.1. Uticajni parametri
3.2. Parametri procesa
4. Parametri prerade pojedinih termoplasta
4.1. POM
4.1.1. Tipi¢ni uslovi prerade
4.1.2. Uticaj uslova brizganja na mehanicka svojstva
4.2. PP
4.2.1. Tipi€ni uslovi prerade
4.3. PA6-GF30i PA 6.6
4.3.1. Tipi€ni uslovi prerade
4.4. PE-HD
4.4 1. Tipi€ni uslovi prerade

B. Skupljanje termoplasta pri injekcionom presovanju (289 slajdova)

. Uvod
. Medusobne veze specifitne zapremine, pritiska i temperature
2.1. Prakti¢an primer primene p-v-T dijagrama
. Definicija skupljanja
. Tolerancije
. Uzroci skupljanja
. Uzroci anizotropnog skupljanja
. Uzroci distorzije
. Uticaj prerade na skupljanje
8.1. Nivo i vreme trajanja pritiska drzanja
8.2. Temperatura rastopa
8.3. Temperatura zida kalupa
8.4. Brzina ubrizgavanja
8.5. Temperatura vadenja iz kalupa
9. Uticaj geometrije proizvoda na skupljanje
9.1. Debljina zida
9.2. Smanjena debljina zida na kraju puta te€enja
9.3. Rebra
10. Ostali faktori koji utiCu na skupljanje
11. Predvidanje skupljanja
12. Skupljanje i distorzija ojacanih i punjenih termoplasta
12.1. Krivljenje i skupljanje u kristalastim materijalima
12.2. Krivljenje i skupljanje u amorfnim materijalima
12.3. Punila doprinose najmanjem krivljenju
12.4. Svojstva koja se Zrtvuju na raéun manjeg krivljenja
12.5. Prose&no skupljanje
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12.6. Skupljanje i krivljenje uzoraka vece debljine
13. Karakteristike krivljenja otpresaka oja¢anih sa vlaknima
13.1. Distribucija skupljanja
13.2. Tok rastopa i orijentacija vlakana
13.3. Orijentacija vlakana kao uzrok krivljenja
13.3.1. Ometanje te€enja tokom faze punjenja
13.3.2. Transverzalna orijentacija na kraju puta teenja
13.3.3. Linija spajanja
13.3.4. Usca
13.4. Rezime opstih pravila kod projektovanja
14. Prilog:

Dijagrami p-v-T i dijagrami skupljanja za odredene termoplaste

C. Novije vrste plastiénih materijala za brizganje (140 slajdova)

1. Poliimidi — PI
1.1. Vrste imidnih polimera
1.2. Opste karakteristike
1.3. Svojstva
1.4. Prerada PAI
1.4.1. Parametri masine
1.4.2. Susenje
1.4.3. Procesni parametri
1.4.4. Naknadno umrezavanje
1.4.5. Skupljanje
1.5. Primena
2. Sulfonski polimeri
2.1. Vrste sulfonskih polimera
2.2. Opste karakteristike
2.3. Svojstva
2.4. Prerada
2.4.1. Susenje
2.4.2. Jedinica za ubrizgavanje
2.4.3. Procesni parametri
2.4.4. Skupljanje
2.4.5. Upotreba regenerata
2.5. Primena
3. Ketonski polimeri
3.1. Vrste ketonskih polimera
3.2. Opste karakteristike
3.3. Svojstva
3.4. Prerada PEEK-a
3.4.1. Sudenje
3.4.2. Termicka stabilnost
3.4.3. Jedinica za ubrizgavanje
3.4.4. Procesni parametri
3.4.5. Sila zatvaranja
3.4.6. Kalup
3.4.7. Skupljanje
3.4.8. Temperiranje
3.5. Primena
4. Tecni kristalni polimeri
4.1. Komercijalne vrste LCP-a
4.2. Svojstva
4.3. Prerada
4.3.1. SuSenje
4.3.2. Procesni parametri
4.3.3. Regenerat
4.3.4. Skupljanje otpreska
5. Polimeri iz bioloSke osnove
5.1. Poli(laktonska kiselina) — PLA
5.2. Poli(hidroksi-butirat) — PHB



D. Plasti¢ni materijali: Prakti€ni aspekti strukture i svojstava (184 slajda)

1. Osnovna podela termoplasta
2. Generalne karakteristike polimernih materijala
2.1. Principi strukture
2.2. Stanja materijala i regioni prelaza
2.3. Ponasanje pri deformaciji
3. Molekulska struktura
3.1. Makromolekulska struktura
3.2. Primarne i sekundarne veze
4. Struktura polimernih materijala
4.1. Homogeni polimerni materijali
4.1.1. Amorfno stanje
4.1.2. Kristalasto stanje
4.2. Heterogeni polimerni materijali
4.3. Heterogeni kompoziti
4.3.1. Kompoziti ojacani vlaknima
4.3.2. Nanokompoziti
4.3.3. Elektroprovodljivi kompoziti
5. Termodinamicka svojstva
5.1. Gustina
5.2. Termicko Sirenje
5.3. Toplotna provodljivost
5.4. Specifi¢ni toplotni kapacitet
6. Uporedna svojstva termoplasta
6.1. Mehanicka svojstva
6.2. Termicka svojstva
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