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ori{}enje regenerata (samle-
venog materijala), kod delo-
va izra|enih od termoplasta, 

obezbe|uje o~igledne ekonomske i 
ekolo{ke povoljnosti. Naj~e{}e pi-
tanje prera|iva~a jeste – koji je ni-
vo dodavanja regenerata odgova-
raju}i za pojedine materijale. Na`a-
lost, odgovor nije jednostavan i za-
visi od serije ispitivanja i odre|iva-
nja prihvatljivog nivoa degradacije 
fizi~kih svojstava. 
 Kada se konstrui{e plasti~ni 
deo i izabere termoplasti~ni materi-
jal, postoje sigurnosne margine iz-
me|u projektovanih svojstava i 
onih koje rezultiraju neusagla{enim 
proizvodima. Iz ovih razloga, kori{-
}enje regenerata mora biti ograni-
~eno kako bi se proizvod zadr`ao 
u granicama prihvatljivog kvaliteta. 
Kod visokoserijskog injekcionog 
presovanja, veliki broj ulivnih siste-
ma generi{e stalnu i veliku koli~inu 
regenerata. Tako je stvoreni rege- 

 
nerat (iz vi{e od pet 
prolaza) me{avina ~is-
tog materijala i regene-
rata iz ranijeg prolaza 
(prolaz 4). Ovaj rege-
nerat iz 4. prolaza ta-
ko|e je me{avina ~is-
tog materijala i regene-
rata iz jo{ ranijeg prolaza (3. pro-
laz) itd. Na dijagramu je prikazano 
kako pri razli~itim prolazima dolazi 
do promene udela regenerata pri 
kontinualnom dodavanju od 40%. 
U ovoj situaciji 6,4% materijala 
pro{lo je 3 ili vi{e puta kroz cilin-
dar ma{ine. U tabeli su dati udeli 
regenerata u ukupnom materijalu 
koji su pro{li 3 ili vi{e prolaza za 
razli~ite nivoe dodatog regenerata.  
 Kako termoplast prolazi od 
svog prvog do n-tog prolaza, pos-
toje dva osnovna na~ina degra-
dacije. Prva degradacija polimera  
rezultat je vi{estruke toplotne isto-
rije. Druga je degradacija aditiva, 

kao rezultat dodatne toplotne isto-
rije i fizi~kog razaranja kao pos-
ledice postupaka presovanja i mle-
venja. Svaki polimer reaguje na 
toplotnu istoriju na jedinstven na-
~in. Mnogi prolaze proces skra-
}enja lanaca, {to dovodi do sni-
`enja viskoznosti (tj. pove}anja 
te~ljivosti) i pogor{anja fizi~kih 
svojstava. Kod nekih polimera mo-
`e do}i do umre`avanja i povi{e-
nja viskoznosti. Pri ispitivanju 
100% regenerata polikarbonata, 
merena je molekulska masa u 
funkciji od broja prolaza. Ustanov-
ljeno je da tek nakon 5 prolaza 
dolazi do zna~ajnijeg pada mole-
kulske mase.  
 Molekulska masa kontinualno 
opada s pove}anjem broja prolaza. 
Ovi podaci zasnovani su na odgo-
varaju}e osu{enom polikarbonatu. 
Polimeri koji imaju ubrzanu degra-
daciju kada su izlo`eni vodi pri 
temperaturama prerade, degradira-
ju znatno br`e. Po{to su sve he-
mijske reakcije u funkciji od vre-
mena i temperature, i stepen deg-
radacije u funkciji je od procesne 
temperature i vremena zadr`avanja 
rastopa u cilindru. Tipovi polikar-
bonata oja~ani staklenim vlaknima 
ima}e ve}u degradaciju molekulske 
mase nego neoja~ani tipovi usled 
viskoznog zagrevanja.  
 Aditivi koji su osetljivi na tem-
peraturu pona{a}e se sli~no poli-
meru. To se odnosi pre svega na 
usporiva~e gorenja ~ija je reakcija 
vremenski i temperaturno zavisna. 
Ve}i broj punila nije osetljiv na 
temperaturu prerade.  
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Kori{}enje regenerata i uticaj na svojstva   

Koliki }e biti udeo regenerata zavisi od 
zahtevanih karakteristika finalnog proizvo-
da. Uglavnom se koristi 20–25% regenerata 

Udeo materijala s 3 ili vi{e prolaza u zavisnosti od udela regenerata 

       
Procenat regenerata 10% 20% 25% 30% 40% 50% 
Procenat materijala koji 
ima 3 ili vi{e prolaza 0,1% 0,8% 1,6% 2,7% 6,4% 12,5% 

 

Udeo regenerata pri 1, 2, 3. i 4. prolazu kroz ma{inu za slu~aj kada je 
u~e{}e regenerata 40%. Samo 6,4% regenerata prolazi 3 ili vi{e puta 
 


